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   SPI Rohr

Feature-basierende Konstruktion und Abwicklung 
von Rohrteilen und Verbindungselementen

SPI Rohr ist das effektive Werkzeug für die 
auto ma ti sche Generierung von geschweißten 
Rohr teilen und Verbindungselementen. 
Die vollständige Inte gra tion in AutoCAD und 
Mechanical Desktop gewährleistet 100% 
Kompatibilität zu anderen Anwendungen aus 
dem AutoCAD-Umfeld.

SPI Rohr ist ausgesprochen an wen  der freundlich und da durch 
praktisch selbsterklärend. Alle Funk tionen sind als Icons und über 
das Menü im Zugriff . Sobald eine Funktion ausgewählt ist, wird 
eine Dialog-Box mit einer ent spre c hen den Skizze und den Eingabe-
feldern für die Para meter ab gebildet. Hier werden die Abmes sun gen 
defi niert oder durch eine Mess funktion ermittelt und interaktiv 
eingefügt.

Eine Schnittstelle zur Nutzung der SPI-Material ver waltung steht zur 
Ver fü gung. Sie haben somit permanent Zugriff  auf deren Parameter, 
z. B. das Material-, die Maschine und die Blech stärke. In der Skizze 
sind diese Para meter bezeichnet. Neben den spezifi schen Abmes sungen 
der Rohr teile kann  auch die Breite des Schweiß spal   tes de fi niert 
werden.

Nach Eingabe der Werte berechnet das Programm das entsprechende 
Rohrteil als 3D Solid. Jedes Rohr stück ist im Voransichts modus in 
allen Para metern veränderbar. Auf Kommando werden die Ab wick-
lung s konturen generiert. Die Ab wick lung wird automatisch aus der 
3D Modelgeometrie abgeleitet. Dabei wer  den alle technologischen 
Para meter, wie auch der Minimal-Radius und die Ver kür zungs  faktoren 
aus der Ma te rial  da ten  bank be rück sichtigt. 

Die Abwicklung kann bemaßt und an NC-Programme übergeben 
werden. Auch frei konstruierte AutoCAD-Solids können abgewickelt 
werden. 

Eine runde Sache:

Alle Elemente lassen sich passgenau positionieren. 
Dabei un ter stützt die IntelliPlace Funktion die 
Platzierung von neuen Kons truktions elementen 
auf be  reits exis  tierende Teile. Arbeits ebe nen werden 
entsprechend der Aus wahl  automatisch gesetzt. 
So entstehen am Bild schirm komplette 
dreidimensionale Rohr leit ungen, die ei ne   
exakte Planung im Raum ge stat    ten. 

Existierende Modelle können mit Hilfe der 
Befehle zum Stauchen und Extru dieren 
modifiziert werden. 

Durch brüche un    ter beliebigen 
Winkeln sind möglich. Auf diese 
Wei se lassen sich Rohrstutzen 
ein  setzen. Die Abwick     lung wird 
selbst  ver ständ  lich auch dann korrekt 
er mit  telt. Rohrteile werden als 3D 
Solids angelegt. Solids 
lassen sich zu Bau-
gruppen zu sam   men-
fas sen und an schließend 
ab wickeln. Visuali sie run gen 
von Baugrup       pen können sehr schön mit Hilfe der
Standard AutoCAD-Ren   derer erzeugt werden. 

SPI Rohr ist vollständig in AutoCAD und 
Mechanical Desktop integriert. Die Übergabe 
der er zeug ten Rohrteile an z.B. NC und FEM ist 
problemlos möglich.

Von der Idee zum Produkt
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Rohrteile

Gerade Rohrstücke werden über Nenn weite und Länge defi niert. 
Es können Schräg schnitte für bei     de  Enden angegeben werden. 
Segmentkrümmer (1) sind über Nennweite, Krümmungs ra di  us und 
-winkel, Breite der End stücke und Anzahl der Seg mente zu be schrei ben.

Konische Rohrstücke

werden durch oberen und unteren Durchmes ser sowie über ihre 
Län ge defi niert (2). Das Programm er laubt den Versatz in x- und 
y-Achse. Zu sätzlich kann die An zahl der Kan  tungen (Biege linien) 
angegeben werden. Elliptische Rohre sind durch Haupt- und 
Ne ben  radius sowie die Länge und die Anzahl der Kantungen 
(Bie ge linien) defi niert.

Übergänge

Ein Übergang rund auf eckig (3) wird defi niert per Durch messer, 
Rechtecka b messungen und Hö he. Die Angabe eines Ver satzes in 
x- und y-Achse ist mög lich. Die Bie ge radien in den Ecken und die 
An zahl der Kant ungen (Biegelinien) können eingestellt werden. Die 
Anzahl der Schweiß spal te und der sich somit ergebenden Segmente 
darf  zwischen 1 und 4 liegen. 

Y-Übergänge

also Hosenrohre mit parallelen Ausgängen (4) - werden über die 
Nenn weiten, die Länge, den Achsabstand der pa rallelen Rohre zuein-
ander und die Anzahl der Kan tungen (Bie ge  linien) be schrie ben.

 

Verbindungen

Es können Abzweiger (5) mit gleichen oder unterschiedlichen Nenn-
weiten erzeugt werden. Zu sätzlich erfolgt die Defi nition durch Angabe 
von Position und Winkel des Ab gangsrohres zum Hauptrohr. Ein 
  Y-Abzweiger (6) wird durch Nenn wei te, Öff nungswinkel sowie die 
Länge der Rohr abschnitte festgelegt.  

Zubehör

Runde Flansche werden durch Nenn  weite und Außendurch mes ser, 
die Materialdicke sowie Loch  kreis durchmessser, Anzahl und Durch-
messer der Löcher, eckige Flansche durch Seiten längen, Flanschbreite 
und die Material dicke definiert. 
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